
Возможные ошибки при нанесении разметочного материала 

Следует контролировать равномерное распределение маркировочного материала. 

Это важно как для собственно разметочного материала, так и для последующей посыпки 

стеклошариками. Однородность должна соблюдаться как в поперечном, так и в продольном 

направлениях маркировки. Контроль однородности по направлению, как правило, 

возможен и без особых вспомогательных средств (визуально). Причины несоблюдения 

однородности чаще всего связаны с регулировкой, загрязненностью или износом узлов или 

деталей маркировочных машин. Поэтому следует сделать соответствующие выводы из 

наиболее часто встречающихся ошибок, чтобы обеспечивать качество. Из отсутствия 

однородности, которую можно определить с одного взгляда, можно сделать вывод, что 

маркировка производилась с нарушением норм. 

Ошибки, описываемые на рис. 1-10 несоблюдения однородности, относятся к 

маркировочным краскам. Ошибки, описываемые на рис. 11-12, относятся к средствам, 

наносимым на поверхность разметочного материала. Для разметки термопластиками 

типичные виды бросающихся в глаза нарушений в нанесении представлены на рис. 13-22.  

 

Эмаль АК-511 

Несоблюдение однородности  Возможные причины 

1. Недостаточно краски 

 

— засорение аппарата 

— высота подъема иглы пистолета мала 

— низкое давление на подаче краски 

— давление воздуха распыления высоко 

— высокая вязкость краски, например, 

при низких температурах 

2. Пистолет «плюет» — воздух в продуктопроводе 

— бак с краской пустой или емкость с 

промывочным средством пустая и кран 

пропускает 

  З. Штрих с одной стороны более толстый 

 

— распылительная форсунка засорена с одной 

стороны 

Односторонний выход воздуха из форсунки из-

за частичного засорения отверстий для выхода 

воздуха 

— форсунка изношена 

— распылительная форсунка скошена или 

ослаблена 

— пистолет стоит косо 

При применении двух пистолетов их 

регулировка не одинакова либо по подаче 

краски, либо по подаче воздуха 

4. Штрих слишком толстый в середине 

 

— щель форсунки засорена, краска присохла 

 

— форсунка изношена, т. е. щель слишком 

разбита 

— давления распыляющего воздуха 

недостаточно 



5. Штрих на краях тоньше 

 

— пистолет стоит низко 

— форсунка с малым углом распыления 

Щель форсунки забита, краска присохла  

— не хватает распыляющего воздуха 

6. Штрих по краям рваный 

 

— установка пистолета ошибочна, так что 

точка подачи находится впереди или сзади 

обкатного диска 

— много краски 

— краска жидкая (низкая вязкость) 

Блокирован обкатной диск, что приводит к 

налипанию краски 

7. Вытекание краски — система промывки негерметична, так что 

промывающее средство попадает в 

продуктопровод при остановках 

8. Ореол краски по краям штриха — слишком велико давление распыляющего 

воздуха 

 — краска жидкая (низкая вязкость) 

9. Начало и конец штрихов неровные 

 

zu weich 

 

— пистолет и обкатной диск работают не 

синхронно, пистолет подает краску до того, 

как обкатные диски коснутся покрытия и 

наоборот — пистолет открывается и 

закрывается медленно 

Ход иглы затруднен или она повреждена 

— система управления воздухом 

неисправна  

— маркер работает (поднимается или 

опускается) очень медленно  

—    скорость движения высока 

10. Обкатной диск оставляет след краски 

 

                                  

— краскосъемник прилегает неплотно 

— много краски на обкатных дисках 

— сильное распыление 

— пистолет стоит высоко либо косо 

— стекло-микрошарики 

Стекломикрошарики 

11. Неравномерное распределение 

посыпаемых шариков 

— обкатные диски проскальзывают 

— управление посыпкой шариков 

блокировано 

— шарики скомковались 

— канавки подающих вальцов забиты 

— сильный боковой ветер 

 

 

 



12. Неравномерность по краям или 

середине штриха (см. рис. З— 5) 

 

— посыпающее устройство и пистолет не 

оцентрованы 

— сильный боковой ветер 

— неравномерность толщины штриха такая, 

что шарики погружаются в материал 

— управление посыпающим устройством 

загрязнено или распределитель изношен 

 

Термопластик 

13. Материал не прилип к дорожном 

полотну в начале штриха и 

образовался валик 

 
 

    — температура в котле и маркере низкая 

    — низкая температура только в маркере 

из-за сильного охлаждения масла, малого 

открытия масляного крана, насос не 

работает, мало масла в котле 

  — скорость движения высока 

  — дорожное полотно запылено или покрыто 

песком 

  — дорожное полотно холодное 

 

14. Полосы (штрихи, канавки) на 

поверхности разметки 

 

 

 

 — посторонние продукты или кусочки 

материала находятся на щели маркера и 

протаскиваются с разметкой 

15. Разрывы штриха, крошащиеся края 

штриха 

 

 

 

  — материал холодный 

— скорость движения высока 

— слишком мала толщина штриха 

 

16. Шероховатая поверхность штриха, 

крошащиеся края 

 

 

 

  — материал холодный 

 

 

 

 

17. Пузырьки в штрихе — материал перегрет 



 

 
 

— дорожное полотно влажное, так что 

образующийся водяной пар прорывается 

через материал, и получаются кратеры 

 

18. Капельные следы в разрывах штрихов и 

«бахрома» в конце штриха 

 

 

 

— задвижка закрыта неправильно, так, 

например: 

— зажаты посторонние продукты 

— тяжелый ход цилиндра поддавливания 

 

19. Штрих имеет видимые расплывы по 

краям, начало штрих скруглено 

 

— материал перегрет 

— материал слишком жидкий 

20. Следы пластика по краям 

 

— материал под щелью, при этом маркер 

поднят высоко 

— сильные колебания дорожного полотна 

— тяжелый ход маркера 

Стабилизатор отсутствует либо установлен 

неправильно (криво) 

21. Штрих зигзагообразный 

 

— сильные боковые колебания дорожного 

полотна 

— отсутствие стабилизатора 

— тяжелый ход маркера 

Неоптимальное вождение машины 

22. Различные длины штрихов — задвижка зажата 

— тяжелый ход цилиндра поддавливания 

— мало давление в пневмоприводе 

 

 


